
  
 

 

Высота гребня — расстояние, измеренное по вертикали между 

вершиной гребня и поверхностью круга катания бандажа. Разность между 

размером измеренной высоты гребня и чертежным 

размером высоты гребня нового или бандажа после обточки характеризует 

величину проката по кругу катания колеса, возникающего в процессе 

эксплуатации. 

При измерении высоты гребня, высчитывая из измеренной высоты гребня 

изначальную высоту гребня определяется также и прокат.  

Измерение высоты гребня производится с помощью шаблона УТ-1.  

 

 Шаблон УТ-1 

Освобождаются все зажимные винты. Шаблон устанавливается так, чтобы 

его вертикальная опора (ролик) опиралась на круг катания, а спорная 

поверхность своим магнитом была притянута к внутренней грани бандажа. 

Вертикальную линейку смещают в вниз до соприкосновения ее с вершиной 

гребня. Затем вертикальную рамку перемешают по горизонтальной линейке 

до соприкосновения 2-х миллиметрового выступа вертикальной линейки с 
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вершиной гребня. Перемещают горизонтальную рамку до упора ее 

измерительной ножки в поверхность гребня. Фиксируют подвижные рамки 

стопорными винтами. Снимают шаблон с бандажа и считывают показания 

шаблона: 

- по шкале вертикальной линейки - высоту гребня; 

- по нижней шкале этой линейки - параметр крутизны гребня; 

Но с помощью шаблона УТ-1 невозможно определить точную высоту гребня, 

вплоть до десятых миллиметра. С помощью профилометра появляется такая 

возможность. Профилометр измеряет параметры КП и выводит информацию 

на КПК. Информация о всех измерениях хранится на КПК в электронном 

виде, есть также возможность переноса данных на ПК с помощью USB 

кабеля и SD карты, которая удобно хранится в программе. Параметр высоты 

гребня в КПК - sH 

  
Профилометр на колёсной паре 

 



  
 

 

 
Замеры показываемые при измерении в кпк(есть возможность 

настроить показываемые параметры) 

 

 

   Интерфейс программы на ПК. 



  
 

 

Также возможна полная автоматизация измерения основных параметров КП 

с помощью автоматизированного комплекса “Панопта”. Данный комплекс 

измеряя профиль КП генерирует все данные в один файл(либо на веб-сайт). 

Особое удобство данный комплекс предоставляет в измерениях 

локомотивов до захода на ТО. Соответственно вместо ручных измерений 

которые происходит в среднем в течении 30 минут мы имеем результат сразу 

и можем оценить кол-во КП, которые подлежат обточке или выкатке. 

Благодаря этому мы можем заранее знать замеры и оценивать ТО для 

данного локомотива. В случаях с 2-х и 3-х секционных локомотивов, будет 

возможность поставить секцию на обточку, а другую секцию на ТО. 

 

 Комплекс “Панопта” 


